11ZURICH 800.D
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GERADOR DE PRESSAO

A Bomba 800.D utilizao método comparativo com uminstrumento padrao digital ou analdgico.

A pressao é gerada utilizando dgua, gas ou 6leo, possui ainda, uma entrada auxiliar de pressao, onde pode ser
alimentada com arcomprimido ou nitrogénio, instalando-se um regulador de pressao.

Girando, manualmente, o fuso central, obtém-se vacuo, baixa ou alta pressao, com excepcional estabilidade de
0,1 mmCA, quando utilizado ar e ajuste fino.

Um conveniente segundo estagio eleva a pressao rapida até o ponto desejado, podendo ainda ser utilizado como
ajuste fino
CARACTERISTICAS / PERFORMANCE: APLICAGOES:

 Baixo custo, Leve (6 Kg) e portatil
+ Geravacuoaté-0,5barouPressdoaté 800 bar

« Faciloperacao Calibragdo de: = Manbmetros
« Conexdes aos instrumentos 1/2 ” BSP F, giratéria em « Pressostatos
Latdao, vedagaocomanelo'ring » Transmissor de Pressao
« Volante do registro agulha em plastico preto de alta + Manovacuémetros
resisténcia + Vacuémetro
+ Utiliza 6leo, agua, arou gas Utilizagdo em: « Bancadaouem Campo
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11ZURICH 800.D

DESENHO DIMENSIONAL:
2

cODIGO ITEM DESCRICAO

01 Conexdo ao instrumento padrao Rosca 1/2" BSP F, giratdria em Latdo, vedacdo anel o'ring.

02 Volante do registro agulha Volante em plastico preto de alta resisténcia

03 Reservatorio Tubo acrilico transparente

04 Conexao ao instrumento Rosca 1/2" BSP F, giratéria em Latdo, vedagdo anel o'ring.

05 Prato Em ago Inox AlSI 304, evita escorrimento de agua ou dleo

06 Entrada auxiliar Orificio auxiliar rosca 1/4" NPT

07 Fuso do pistdao Fuso em Latao

08 Volante do pistdo Volante em aco Inox AISI 304 (300 a 800 Bar)

09 Bucha Central Bucha em Latao

10 Base do Gerador Base em aco carbono, pintura epoxi branca

11 Camisa e pistdo hidraulico Camisa e pistdo em Latdo, com 3 anéis o'ring BUNA N.

12 Corpo principal Corpo em latdo laminado e usinado

13 Volante do pistao Volante em aco Inox AlSI 304 (pressao até 300 Bar)
INSTRUCOES GERAIS

1°-Instale oinstrumento a ser aferido na posi¢cdo 4, em seguida, instale o instrumento padrdo na posicao 1.
2°-Gire ofuso do pistdao 7 para adireita até o final, com o volante 2 aberto.

3°-Retireatampaeovolante 2.

4° - Complete com agua ou dleo hidraulico ndo corrosivo de baixa “ viscosidade”, o reservatorio transparente 3.
5°-Recoloque atampa e o volante e feche o reservatério.

6°-Gire o fuso paraaesquerda e, emseguida, abraovolante 2.

7° - Gire o fuso central com o reservatorio fechado lentamente para a direita, e a pressdo serd indicada nos
instrumentos.

8°-Paraobtervacuo, gire o fuso 7 para a direita com o volante 2 aberto.

9° - Feche o volante e gire o fuso central para a esquerda. O Vacuo sera indicado nos instrumentos e se
necessario atingir vacuo total, repita a operagao 2 ou 3 vezes, abrindo o volante 2 e fechando em seguida apds
cadaoperagao.

10° - Os passos 1°, 2°, 3¢, 4°,5°, 6° e 7° devem ser feitos para preencher os espacos vazios entre a bomba e os
instrumentos, se necessario repetir os passos.

NOTA:

O modelo 800.D opera em duplo estagio

e Fuso 8 para pressdes até 800 Bar.

e Fuso 13 para pressdes até 300 Bar.

e Elevar a pressdo até 300 Bar no Fuso 13 "primeiro estdgio", em seguida utilizar o Fuso 8 para elevar a

pressao até 800 Bar.
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OPCIONAIS

2° Estagio
300 a 800 Bar

1° Estagio
0 a 300 Bar

MANOMETRO DIGITAL Z.10.B

Manbémetro Digital para calibracdo de mandmetro,
pressostatos e processos. Faixa de pressdo desde vacuo até
1600 Bar, totalmente em aco inox AlSI 304, precisdo A5
(0,05%F.S.); A4 (0,10%F.S.) e A3 (0,25%F.S.), display LCD com
5 digitos, luz para iluminacdo do display, registro de maximo
e minimo, 9 unidades de engenharia selecionaveis, tecla de
liga/desliga e desligamento automatico programavel.

MANOMETRO PADRAO DE TESTE ZP.160

Manometro utilizado em laboratdrios , bancadas
de teste, o modelo ZP.160, oferece alta performance em
calibracbes de manometros, pressostatos, com classe de
precisdo A-3 (0,25% F.E.) ou A-2 (0,5% F.E.). Possui escala
espelhada para minimizar o erro de paralaxe, o mecanismo
interno e o tubo bourdon s3do de alta qualidade,
proporcionando repetibilidade nas intercomparagdes.

Exemplo de como Especificar:
800.D Z.10.B
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Modelo Opcional
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