ZURICH ZSC

« Manometro de Processo de Baixa Pressao
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Instrumentos de baixa pressdao com alta
qualidade e excelentes precisao e
durabilidade. Utilizados em industrias de papel
e celulose, graficas, chaminés, equipamentos
onde 0 meio nao seja agressivo ou meios
gasosos de baixa pressdo. Fabricados com
capsula em liga de cobre, com corrugacdes
projetadas de tal forma que a escala
permanece linear em toda sua extensao.
Possui grande versatilidade de montagens

para perfeita adequacao a todos os tipos de
processo.
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Caracteristicas

« Caixaemaco carbono

¢ Visoremvidro plano temperado

« Elemento sensor (capsula) emligas de cobre
« Soquete e mecanismo em Latao

« Mostrador fundo branco cominscrigdes em preto e/ou vermelho
« Soldaestanho

« Classede precisdo BABNT (+3/2/3% F.E.).
« Temperatura maxima para uso 60°C
- Faixas de presséao aplicaveis: vacuo, manovacuo de 15a 600mbar.
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ZURICH ZSC

Tabela A - Diametro Tabela C - Pressdo Relativa
Cod. Diametro Ccod. | Faixas
60 | @ 60mm ziricH (mBar)
100 | 100mm 15 15
160 | 160mm 30 30
40 40
50 50
100 | 100
Tabela B - Ligagao 150 | 150
200 | 200
Cad. Ligagao 250 | 250
2 Angular 300 300
3 |Angular com flange dianteira 350 350
Angular com flange dianteira 400 | 400
e garras de fixagao 450 | 450
500 | 500
550 | 550
. 600 | 600
Tabela D - Conexdes ao Processo Outra, especificar
Cod. A B C|D
1 14.B |1/4” BSP| Sext. 22,22 | 10 | 13
umfﬁ 14.N |1/4” NPT| Sext. 22,22 | 10 | 13
1 12.B [1/2” BSP| Sext. 22,22 | 10 | 17
——— 12.N |1/2"NPT | Sext. 22,22 | 10 | 17
e A | 34.B |3/4” BSP| Sext. 22,22 | 10 | 18
1 34.N |3/4’NPT | Sext. 22,22 | 10 | 18
Outra, especificar
Caédigo para pedido: ZSC 100 2 250 12B
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Manometro Tabela A Tabela B Tabela C Tabela D
de Processos Diametro Ligacao Faixas Conexao
de Baixa Presséao ao Processo

Exemplo: ZSC.100.2 250mBar 12B
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