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* Transmissor de pressao
Manual de Operagao do Usuario * Pressostato eletrénico
* Man6émetro digital

Mostrador ou display: Apresenta o valor da variavel medida (PV) e dos parametros de programagao do aparelho.
Sinalizador de alarme SD: Indica a ocorréncia de alarme.

Tecla utlizada para zerar a meméria de maximo e
Tecla RET minimo e sair das sucessivas telas de parametros
programaveis do indicador.

. Tecla utilizada nas telas de configuragdes, para
MAX i avangar o valor do pardmetro apresentado no
Tecla INC / MAX display.

E utilizada também para visualizar o valor maximo
memorizado.

ZURICH

goon

Sinalizador de

Mostrador

®

alarme SD

Retorno Entra Tecla utilizada nas telas de configuragdes, para

. retroceder o valor do parametro apresentado no
Tecla DEC/ MIN display.

E utilizada também para visualizar o valor minimo
memorizado.

3
Z

Permite acessar o valor do parametro selecionado

Maximo Minimo e grava-lo posteriormente.
@ Tecla ENT Pressionada em conjunto com a tecla RET por
alguns segundos, permite acessar as telas de
Incremento  Decremento configuragdes.
CARACTERISTICAS: PERFORMANCE:
. Faixas: desde vacuo até 1600 bar . Precisdo 0,25% F.E (repetibilidade, histerese, linearidade)
e Totalmente em Ago Inox AISI 304 . Resolugéo (vide tabela de conversées e resolugdes)
. Protecao IP-68 @ nominal 67 mm e Sensor Piezorresistivo
. Indicagao 4 digitos Led’s vermelhos e  Temperatura do invdlucro 60°C (max)
. Saida 4-20mA ajustavel via frontal em 98% da faixa ou  ® Temperatura maxima do sensor 100 °C (opcional 280 °C)
inversa 20 a 4mA . Grau de protecéo |P.68 (jatos d"agua potentes e imers&o continua)
e  Temporizador de alarme e  Visor em policarbonato alta resisténcia
. Relé auxiliar (5A) ajustavel via frontal 100% da faixa e  Sinalde saida 4-20mA — 400 U ohms (max)
e Ledindicador do estado do contato NA ou NF e Alimentagdo 15 a 30Vcc (ver nota de aplicag&o)
. Ligacao: retas, angulares e remotas . Consumo max de corrente 60mA
e  Registro de Pico max e min e  Contato de alarme 5A / 250V ca / 1A /125Vcc max
. Filtro digital ajustavel desde 30 a 600 ms e Cabo 5vias AWG 1 metro (blindado 5 x 26)
. Conexdes: Roscadas NPT e BSP, Sanitarias, e  Alta imunidade EMI-RFI (radio frequiéncia)

Flanges Normas DIN e ANSI
e 9 unidades de engenharia selecionaveis

;i iyl ] DataRevisd0.:01/2017] Reviséo:7




11ZURICH < SERIE P3 PNP

O sinal de saida 4-20 mA e o ponto de atuacéo de alarme saem de fabrica configurados conforme solicitagao do cliente. Se o usuario necessitar
mudar afaixa de calibragéo da saida 4-20 mAou do ponto de atuagdo do alarme podera realizar através das teclas frontais.
Para calibrar o produto, deve-se alimenta-lo com uma tenséo de 24 Vcc.

Instrugdes de operagao:

« Quando for solicitado para pressionar uma ou mais teclas, deve-se apertar e segurar por aproximadamente 5 segundos para poder confirmar a
acao. Depois de executada a agdo desejada basta soltar a(s) tecla(s). i i

» Paraajustar os valores dos parametros apos acessa-los (pressionando a tecla ENT) utilizam-se as teclas INC/MAX e DEC/MIN para aumentar
ou diminuir os valores. Pressionando INC/MAX ou DEC/MIN durante um periodo maior de tempo aumenta ou diminui o valor mais

rapidamente.

- Para confirmar o valor ajustado pressione ENT até o display apagar momentaneamente. Apds confirmar o valor sera exibido o préximo

parametro seguindo a tabela abaixo. Para cancelar o ajuste do parametro pressione RET.

Calibragao

Todos instrumentos produzidos pela Zurich s&do fornecidos calibrados de fabrica. O procedimento
abaixo deve ser realizado somente caso seja comprovada a necessidade de recalibragéo, ou
para calibracdes periddicas. E preciso dispor de uma fonte geradora de pressao, um manémetro
padrdo adequado, uma fonte de alimentagao 24Vcc e um amperimetro. Nao nos
responsabilizamos por eventuais avarias e/ou desconfiguragao do manémetro caso esse
procedimento n&o seja realizado corretamente.

1° PASSO: Pressionar a tecla (=] e [~ simultaneamente, ira aparecer a palavra AAS1, pressione
novamente e aparecera tArA.

2° PASSO: Com atecla [=] ir até o parametro “enca” (entrada de calibracdo).

3° PASSO: Estando no parametro “enca”, pressionar a tecla novamente, ira aparecer
“0000”, colocar “1010” e pressionar a tecla ira aparecer a palavra " tipo ". (Obs.: este
parametro ndo mexer).

4° PASSO: Estando no parametro “tipo”, pressionar a tecla até o parametro “faad”, que
quer dizer ganho de sinal. (Obs.: mexer somente caso haja necessidade, este ja vem configurado
de fabrica).

5° PASSO: Estando no parametro “faad” pressionar a tecla (<) até o parametro “care”
(referéncia de calibrac&o), pressionar tecla [=J, ir4 aparecer palavra “cal 1”, pressionar a tecla[=J)
ira aparecer “0000” e confirmar com a tecla , ird aparecer “cal 2”, pressionar tecla (=], ira
aparecer por ex. “2500” pressionar, tecla -], ird aparecer “cal 3”, pressionar tecla , ira
aparecer por ex. “5000”, pressionar a tecla [ , ira aparecer “cal 4”, pressionar a tecla, ira
aparecer por ex. “7500” pressionar a tecla =], ird aparecer “cal 5”, pressionar a tecla [, ira
aparecer por ex. “1000”, pressionar a tecla , ira aparecer a palavra “caad”. (Obs. no
parametro “care”, os pontos de referéncia devem ser de acordo com a faixa a ser calibrada,
respeitando os pontos decimais, ver no passo 7).

6° PASSO: Estando no parametro “caad”, pressionar a tecla(-], ir4 aparecer “cal 1”, pressionar
a tecla (7, ira aparecer um valor qualquer préximo a zero, pressionar a tecla(-J, ira aparecer “cal
2”, gerar a pressao de acordo com o “care cal 2”, pressionar a tecla (=], ira aparecer “cal 3”,
pressionar a tecla , gerar pressao de acordo com o “care cal 3”, pressionar a tecla ,ira
aparecer “cal 4”, gerar pressao de acordo com “care cal 4”, pressionar a tecla , ira aparecer
“cal 5”, pressionar a tecla e gerar pressao de acordo com “care cal 5”, pressionar a tecla[1,
ira aparecer a palavra “POdE”.

7° PASSO: No parametro “POdE” (ponto decimal), respeitando as seguinte regras: de 0,000 até
9,999 séo trés casas decimais, de 00,00 até 99,99 sdo duas casas decimais e de 000,0 até 999,9
apenas uma casa decimal, ver em qual ponto se enquadra e pressionar a tecla & .Ira aparecer
“‘unee”, pressione novamente a tecla (<) e aparecera o “CASb”.
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8° PASSO: Aparecera “CASb”, pressione = , para acessar o parametro. Ajuste o valor baixo para
saida analdgica (4mA), pressionando [ ou [, para confirmar o valor pressione [J. Em seguida ira
aparecer o parametro “CASA”, pressione , para acessar o parametro. Ajuste o valor alto para a
saida analdgica (20mA), pressionando ou , € pressione (] para confirmar o valor.

9° PASSO: “SECA” (senha de calibracao), deve se colocar no “passo 3” a senha de acesso que é
“1010” para poder mudar esta senha, basta o operador colocar qualquer outro valor e pressionar a
tecla [ e desligar e ligar o instrumento.

Parametros de Controle

Indicacdo do Processo Ajuste da Saida de Controle na Condigao de Erro
Indicaggo da Pressione RET a qualquer Aparecera ErS1, pressione ENT para acessar o
25.0 PV momento para retornar a esta tela. | =~5{ | parametro. Ajuste o valor de acordo com a condigéo
- - desejada, pressione ENT para confirmar o valor.
Ajuste do Set-Point ou Ponto de Alarme - - -
- - Desabilitada Acionada Desacionada
Partindo da tela de processo (monitoramento),
pressione RET e ENT simultaneamente. Aparecera 0000 0001 0002
AASI | AAS1 como primeiro parametro, pressione ENT para Ajuste do Set-Point ou Ponto de Alarme

acessar o parametro. Ajuste o valor alto para a saida
de controle (Alarme), pressione ENT para confirmar
o valor. Em seguida ird aparecer o pardmetro AbS1, | AAS2
pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o
valor baixo para a saida de controle (alarme),
pressione ENT para confirmar o valor.

Aparecera AAS2, pressione ENT para acessar o
parametro. Ajuste o valor alto para a saida de
controle (Alarme), pressione ENT para confirmar o
valor. Em seguida ira aparecer o parametro AbS2,
pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o
valor baixo para a saida de controle (alarme),
pressione ENT para confirmar o valor.

Ajuste da Acgao para Saida de Controle =T

Aparecera ACS1, pressione ENT para acessar o
ACS1 | parametro. Ajuste o valor até o condigdo desejada

(NA ou NF), pressione ENT para confirmar o valor. Ajuste da Acao para Saida de Controle
Acio Direta " [ valerate Aosoratessia —valorallo Aparecera ACS2, pressione ENT para acessar o
(,\f A) = 0000 _esaconac [ acionada ] desacionada | | aconaca | ACS2 | parametro. Ajuste o valor até o condigdo desejada
valor baixs valor baixe (NA ou NF), pressione ENT para confirmar o valor.

Agdo na subida — valor alto Ao na descida — valor alto Agéo na subida — valor alto Agéo na descida — valor alto
Acao Reversa Acéao Direta

(N F) = 0001 acionada "7 desacionada PV acionada | desacionada Py (NA) = 0000 desacionada ’7 acionada Py desacionada | acionada PV

Iy A
valor baixo valor baixo valor baixo valor baixo

Agéo na subida — valor alto Agéo na descida — valor alto

Ajuste do Tempo para Acionamento da Saida de Controle

Acao Reversa

Apareceré tES1, pressione ENT para acessar o (NF) = 0001 acionada T desacionada v acionada 4 desacionada Py
LESY parametro. Ajuste o valor desejado do tempo de atraso valor baixo valor baixo
-== para acionamento da saida pressione ENT para Ajuste da Saida de Controle na Condigao de Erro
: confirmar o valor. Aparecera ErS2, pressione ENT para acessar o
O tempo T1 pode variar de 0 a 90 segundos. Para que o alarme| = . 53 | parametro. Ajuste o valor de acordo com a condigdo
tenha operagéo normal, sem temporizag&o, basta programar desejada, pressione ENT para confirmar o valor.
T1 com valor 0000 (zero). - - .
Agéo reversa valor alto Agéo direta l7valc>r alto Desabllltada ACIonada DesaCIonada
PV acionada [T1, | desacionada desacionada | | T1| acionada pv OOOO 0001 0002

A A
valor baixo valor baixo

Ajuste do Valor para as Saidas Analdgicas

Aasa |Aparecera AASA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor alto para a saida analdgica (20mA), pressione
————| ENTpara confirmar o valor. Em seguida irda aparecer o parametro AbSA, pressione ENT para acessar o parametro. A
Foa SR juste o valor baixo para a saida anal6gica (4mA), pressione ENT para confirmar o valor.

Ajuste da Saida Analogica Diretamente ou Inversamente Proporcional

= | Aparecera dISA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor de acordo com a necessidade, pressione ENT
= para confirmar o valor.

Diretamente Proporcional
Quando programado com o valor 0000, a saida analégica trabalha no modo diretamente proporcional, ou seja, a medida que o
valor de PV aumenta, a saida analdgica incrementa seu valor proporcionalmente de 4 até 20mA.

Inversamente Proporcional
Quando programado com o valor 0001, a saida analdgica trabalha no modo inversamente proporcional, ou seja, a medida que o
valor de PV aumenta, a saida analdgica decrementa seu valor proporcionalmente de 20 até 4mA.

Ajuste do Valor para Saida Analégica na Condicao de Erro

o Aparecera ErSA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor da saida desejado, pressione ENT para
" confirmar o valor.

Configura o valor da saida analégica entre 3 a 21mA. A saida anal6gica assumira esse valor toda vez que o valor de processo for
superior ou inferior aos valores LSCE, LICE, ErS1 e ErS2 for diferente de zero.
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Ajuste dos Limites para Condigéo de Erro

LSCE Aparecera LSCE, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor desejado, pressione ENT para
confirmar o valor.

Quando o valor de processo for maior que o valor programado neste parametro, a saida de controle (alarme) e saida analogica,
assumirdo os estados programados em ErS1, ErS2 e ErSA respectivamente. O display mostrara o mensagem Erro.

Aparecera LICE, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor desejado, pressione ENT para

lice confirmar o valor.

Quando o valor de processo for menor que o valor programado neste parametro, a saida de controle (alarme) e saida analégica,
assumirdo os estados programados em ErS1, ErS2 e ErSA respectivamente. O display mostrara o mensagem Erro.

Parametros de Indicagao

Ajuste da Tara ou Ponto Zero Ajuste do Filtro Digital
Aparecera AAS1, pressione novamente RET e ENT Aparecera Fldl, pressione ENT para acessar o
simultaneamente para acessar a tela de parametros parametro. Programe o filtro digital para a leitura do
de indicagéo. Aparecera tArA como primeiro F il |valor de processo. Pode ser programado com valores
= R~ | parametro. Ajuste o valor de tara. Ex.: Se o valor de de 1 a20. Com o valor 0001 o instrumento fard uma
processo indicado for 0010. Se colocar o valor -0010 leitura a cada 30ms.

no parametro tara, a nova indicagéo de processo sera

0000. Pressione ENT para confirmar o valor. Fungdo Especial - Maximo e Minimo

- - - — O indicador esta continuamente memorizando os valores
Ajuste da Unidade de Indicagao extremos de suas medidas (méximos e minimos). Este valores

Aparecera Unln, pressione ENT para acessar o | s&o mostrados no indicador ao pressionar as teclas MAX para

Urdm parametro. Ajuste o valor de acordo com a tabela o valor maximo e MIN para o valor minimo. Pressionando a

abaixo, pressione ENT para confirmar o valor. tecla RET, limpa a meméria para uma nova memorizagao.
Valor Unidade Valor Unidade Conversdes permitidas e resolugées

0000 Bar 0005 mmHg Bar | 1.000Bar| 10.00Bar | 100.0Bar| 1000Bar |100.0mBar|

0001 Kpa 0006 “Hg Kpa 100.0 1000 | --em | e 10.00

0002 Atm 0007 mH20 Atm 0.986 09.86 098.6 0986 098.6

0003 Kgflcm? 0008 ftH20 Kgflcm? | 1.019 | 1019 | 101.9 | 1019 | 101.9

0004 Psi Psi 14.50 145.0 1450 | - 1.450

mmHg 750.0 7500 | - | e 75.00

“Hg 29.53 2953 | - | - 2.953

mH20 10.19 1019 | —— | - 1.019

ftH20 33.45 3345 | - | e 3.345

RECOMENDAGOES PARA INSTALAGOES

- Condutores de sinais de entrada devem percorrer a planta do sistema ZURICH
separados dos condutores de saida e de alimentagdo, se possivel em g nno E‘ out2 L+
eletrodutos aterrados. O
- A alimentacgéo dos instrumentos deve vir de uma rede prépria para o o L—OUT1
instrumentagéo.

ALIMENTAGAO

24Vce
Sugestao para ligagao de cargas indutivas

Cargas indutivas comutadas pelos relés, podem gerar ruidos indesejaveis, tomando necessario o uso de supressores. Para cargas
indutivas alimentadas com corrente continua, usar diodo em paralelo com a carga tendo o catodo ligado no positivo e 0 anodo no
negativo, veja exemplo no esquema abaixo. Este diodo deve ter tens&o reversa minima de 10 (dez) vezes a da tensdo da carga e com
corrente direta maior que a comente de carga. Para cargas indutivas alimentadas com corrente alternada, usar um varistor que deve
ser ligado em paralelo com a carga sem polaridade, veja exemplo no esquema abaixo. Este varistor deve ter a tensdo nominal 20%
maior que a tensdo de alimentagdo da bobina. Ex. de prote¢cdo para o circuito alimentado com corrente alternada (C.A.) e
corrente continua (C.C.).

2 x Contato Positivo 2 x Contato Negativo
1 Vermelho 1 vermelho
I+
_/-2 Azul _/-2 Azul
i LD
iﬁ} Branco --\:-1_) Branco
2: OUT2 2: OUT2 -\.
4 0UT1 i - 4 0UT1 gree

GARANTIA

Nota fiscal de compra, garantia de 1 (um) ano, nos seguintes termos:

. O periodo de garantia inicia na data de emiss&o da Nota Fiscal.

. Dentro do periodo de garantia, a méo de obra e componentes aplicados em reparos de defeitos ocorridos em uso normal serédo
gratuitos.

. Para os eventuais reparos, enviar o equipamento, juntamente com as notas fiscais de remessa para conserto, para o enderego de
nossa fabrica.
Despesas e riscos de transporte correrdo por conta do proprietario.

. Mesmo no periodo de garantia serdo cobrados os consertos de defeitos causados por choques mecanicos ou exposi¢do do
equipamento a condigdes improprias para o0 uso.
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CUIDADOS

Membrana

As membranas utilizadas como elementos sensores, sdo consideradas
extras finas (de 0,05 mm a 0,15 mm de espessura, hormalmente em ago
inoxidavel AISI 316 TI/L),

portanto qualquer deformacdo ocasionara danos permanentes ao
equipamento, aos resultados, e ainda ocasionar perda total na garantia.

Por ser um elemento muito sensivel, ndo é recomendado qualquer método
para limpeza, pois tal pratica pode comprometer a integridade da membrana
e consequentemente do equipamento inteiro.

NAO PRESSIONE COM O DEDO

NUNCA UTILIZE NENHUM TIPO MATERIAL PONTIAGUDO.
POR EXEMPLO: CANETAS, CHAVES DE FENDA, PARAFUSOS E ETC.
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INFORMACOES GERAIS

Testes

Todos os instrumentos sao cuidadosamente testados na fabrica antes do envio
ao cliente. Todas as especificacdes e limites operacionais estao listados na folha
de especificagbes do modelo.

Recalibracao

Atencao: Todos os instrumentos produzidos pela Zirich s&o fornecidos
calibrados de fabrica. Caso seja comprovada a necessidade de recalibracao ou
para calibragdes peridédicas recomendamos o envio do instrumento para a Zirich,
cujo laboratério pertence a Rede Brasileira de Calibragdo (RBC).

Para realizac&o da recalibracédo é necessario dispor de uma fonte geradora de
pressao e um instrumento padrdo adequado conforme norma NBR 14105-2. Nao
nos responsabilizamos por eventuais avarias e/ou desconfiguracao do
mandmetro, caso o procedimento de recalibragdo n&o seja realizado
corretamente.

Garantia

Nota fiscal de compra, garantia de 1 (um) ano, nos seguintes termos:

Dentro do periodo de garantia, a m&o de obra e componentes aplicados em
reparos de defeitos ocorridos em uso normal seréo gratuitos;

Para os eventuais reparos, enviar o equipamento juntamente com a nota fiscal
de remessa para conserto, para o endere¢o de nossa fabrica;

Despesas e riscos de transporte correréo por conta do proprietario;

Mesmo no periodo de garantia serdo cobrados os consertos de defeitos
causados por choques mecanicos ou exposicao do equipamento a condi¢cdes
impréprias para uso.

Limites da garantia

Para reparo ou troca em garantia dentro do periodo de 1 (um) ano, todos os
instrumentos deverao seguir os critérios abaixo:

O produto n&o podera ter sido submetido a abuso, negligéncia, acidente, uso
indevido, instalagéo impropria ou violagéao de instru¢des fornecidas;

O produto n&o podera ter sido reparado ou alterado por outra empresa ou
pessoa;

O numero de identificagdo ndo podera ter sido alterado ou rasurado;

O nao atendimento das especificacdes e limites operacionais, contidos neste
manual e/ou folhas técnicas, implica na perda total da garantia;

Em caso de perda total, devera ser orcado um novo produto.
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