_ MANUAL _

TRANSMISSOR DE PRESSAO COM

PRESSOSTATO E MANOMETRO DIGITAL
A PROVA DE EXPLOSAO

PSI.LEX.P3

Desde 1983 ®

ZURICH

PRESSAO & TEMPERATURA



11ZURICH PSLEX.P3

N

Tecla utilizada para zerar a memoria de maximo e minimo e sair das
sucessivas telas de parametros programaveis do indicador.

ZURICH

O

Sinalizador de
alarme SD

Mostrador

MAX | Tecla utilizada nas telas de configuragdes, para avangar o valor do
parametro apresentado no display. E utilizada também para visualizar
o valor maximo memorizado.

=
Cl
g
<

MIN | Tecla utilizada nas telas de configuragdes, para retroceder o valor do
parémetro apresentado no display. E utilizada também para visualizar
o valor minimo memorizado.

Permite acessar o valor do pardmetro selecionado e grava-lo
posteriormente. Pressionada em conjunto com a tecla RET por alguns
segundos, permite acessar as teclas de configuragédo

® @

Incremento Decremento

O sinal de saida 4-20 mA e o ponto de atuacao de alarme saem de fabrica calibrados conforme solicitagéo do cliente. Se o usuario necessitar
mudar a faixa de calibragcéo da saida 4-20 mA ou do ponto de atuag&o do alarme podera realizar através do frontal. Para calibrar o produto,
deve-se alimenta-lo.

Instrugcoes de operagao:

¢ Quando for solicitado para pressionar uma ou mais teclas, deve-se apertar e segurar por aproximadamente 5 segundos para poder
confirmar a agdo. Depois de executada a agdo desejada basta soltar a(s) tecla(s). i i

Para ajustar os valores dos paré@metros apos acessa-los (pressionando a tecla ENT) utilizam-se as teclas INC/MAX e DEC/MIN para
aumentar ou diminuir os valores. Pressionando INC/MAX ou DEC/MIN durante um periodo maior de tempo aumenta ou diminui o valor mais
rapidamente.

Para confirmar o valor ajustado pressione ENT até o display apagar momentaneamente. Apds confirmar o valor sera exibido o préximo
parametro seguindo a tabela abaixo. Para cancelar o ajuste do parametro pressione RET.

Parametros de Controle

Indicagdo do Processo Ajuste do Set-Point ou Ponto de Alarme
25.0 Indicagdo da Pressione RET a qualquer . i

. PV momento para retornar a esta tela. Aparecera AAS2, pressione ENT para acessar o

AAS2 parametro. Ajuste o valor alto para a saida de
Ajuste do Set-Point ou Ponto de Alarme controle (Alarme), pressione ENT para confirmar o
Partindo da tela de processo (monitoramento), valor. Em seguida ira aparecer o parametro AbS2,
pressione RET e ENT simultaneamente. Aparecera pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o

AASI | AAS1 como primeiro parametro, pressione ENT para SO valor baixo para a saida de controle (alarme),

acessar o parametro. Ajuste o valor alto para a saida pressione ENT para confirmar o valor.

de controle (Alarme), pressione ENT para confirmar

o valor. Em seguida ira aparecer o parametro AbS1,

=« | pressione ENT para acessar o pardmetro. Ajuste o
! valor baixo para a saida de controle (alarme),

pressione ENT para confirmar o valor.

Ajuste da Agao para Saida de Controle
Aparecera ACS2, pressione ENT para acessar o

ACS2 | parametro. Ajuste o valor até o condigdo desejada

(NA ou NF), pressione ENT para confirmar o valor.

Ajuste da Agao para Saida de Controle Ao e [ valor alto Ao descan [ valor alto
'A\pareceré ACS1’ preSSiOne ENT para acessar o Agao Dlreta desacionada acionada desacionada | acionada
ACS1 | parametro. Ajuste o valor até o condigdo desejada (NA) = 0000 - v v

. A
valor baixo valor baixo

(NA ou NF), pressione ENT para confirmar o valor. Ao valoraito Ao desssn [ valoraito
Agao na subida — valor alto Agao na descida — valor alto A(}éo ReVersa
Agao Direta ) - : ) - : (NF) = 0001 acionada T desacionada v acionada ‘ desacionada v
(NA) = 0000 esacionada r acionada PV esacionada | acionada pv valor baixo valor baixo

A
valor baixo valor baixo

Ajuste do Tempo para Acionamento da Saida de Controle
Aparecera tES2, pressione ENT para acessar o

AgAo na subida — valor alto Agdo na descida — valor alto

Acédo Reversa

(NF) = 0001 == [ cesetionada |, adonada R oy \ = | parametro. Ajuste o valor desejado do tempo de atraso
. velorbaie velorbalro i para acionamento da saida pressione ENT para
Ajuste do Tempo para Acionamento da Saida de Controle confirmar o valor.
Aparecera tES1, pressione ENT para acessar o O tempo T1 pode variar de 0 a 90 segundos. Para que o alarme
o parametro. Ajuste o valor desejado do tempo de atraso tenha operag¢do normal, sem temporizagéo, basta programar
= para acionamento da saida pressione ENT para T1 com valor 0000 (zero).
confirmar o valor. Agao roversa l—va\oralto Ao dreta l—valor alto
O tempo T1 pode variar de 0 a 90 segundos. Para que o alarme [ asonada [r1] | sesacionaca desacoraca | 11 scoada ]

tenha operagéo normal, sem temporizac¢éo, basta programar
T1 com valor 0000 (zero).

Agéo reversa valor alto Agéo direta valor alto

acionada [T1; | desacionada desacionada | [T1| acionada
PV PV

A A
valor baixo valor baixo

A Iy
valor baixo valor baixo
Ajuste da Saida de Controle na Condicao de Erro

Aparecera ErS2, pressione ENT para acessar o
= | parametro. Ajuste o valor de acordo com a condigédo
desejada, pressione ENT para confirmar o valor.

i

Ajuste da Saida de Controle na Condigéo de Erro
Aparecera ErS1, pressione ENT para acessar o

S ¢ | parametro. Ajuste o valor de acordo com a condigédo
desejada, pressione ENT para confirmar o valor.

Desabilitada Acionada Desacionada
0000 0001 0002

Desabilitada Acionada Desacionada
0000 0001 0002
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Ajuste do Valor para as Saidas Analogicas

Aparecera AASA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor alto para a saida analégica (20mA), pressione

ENT para confirmar o valor. Em seguida ira aparecer o parametro AbSA, pressione ENT para acessar o parametro. A
juste o valor baixo para a saida analégica (4mA), pressione ENT para confirmar o valor.

Ajuste da Saida Analogica Diretamente ou Inversamente Proporcional

Aparecera dISA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor de acordo com a necessidade, pressione ENT
para confirmar o valor.

Diretamente Proporcional

Quando programado com o valor 0000, a saida analégica trabalha no modo diretamente proporcional, ou seja, a medida que o

valor de PV aumenta, a saida anal6gica incrementa seu valor proporcionalmente de 4 até 20mA.

Inversamente Proporcional

Quando programado com o valor 0001, a saida analégica trabalha no modo inversamente proporcional, ou seja, a medida que o

valor de PV aumenta, a saida analogica decrementa seu valor proporcionalmente de 20 até 4mA.

Ajuste do Valor para Saida Analégica na Condicéao de Erro

Aparecera ErSA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor da saida desejado, pressione ENT para
confirmar o valor.

Configu

ra o valor da saida analdgica entre 3 a 21mA. A saida analdgica assumira esse valor toda vez que o valor de processo for
superior ou inferior aos valores LSCE, LICE, ErS1 e ErS2 for diferente de zero.

Ajuste dos Limites para Condicao de Erro

LSCE

Aparecera LSCE, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor desejado, pressione ENT para
confirmar o valor.

a

Quando o valor de processo for maior que o valor programado neste parametro, a saida de controle (alarme) e saida analégica,

ssumiréo os estados programados em ErS1, ErS2 e ErSA respectivamente. O display mostrara o mensagem Erro.

lice

Aparecera LICE, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor desejado, pressione ENT para
confirmar o valor.

a

Quando o valor de processo for menor que o valor programado neste parametro, a saida de controle (alarme) e saida analogica,

ssumirdo os estados programados em ErS1, ErS2 e ErSA respectivamente. O display mostrara o mensagem Erro.

Parametros de Indicagdo

Ajuste do Filtro Digital

Aparecera Fldl, pressione ENT para acessar o
parametro. Programe o filtro digital para a leitura do
valor de processo. Pode ser programado com valores
de 1 a 20. Com o valor 0001 o instrumento fara uma
leitura a cada 30ms.

Fungao Especial - Maximo e Minimo

O indi

o valor

cador esta continuamente memorizando os valores

extremos de suas medidas (maximos e minimos). Este valores
sao mostrados no indicador ao pressionar as teclas MAX para

méaximo e MIN para o valor minimo. Pressionando a

tecla RET, limpa a memoria para uma nova memorizagao.

Ajuste da Tara ou Ponto Zero Conversoes permitidas e resolugoes
Aparecera AAS1, pressione novamente RET e ENT Bar 1.000Bar | 10.00Bar | 100.0Bar| 1000Bar |100.0mBar
simultaneamente para acessar a tela de parametros Kpa 100.0 1000 |  —meeem | e 10.00

de indicagdo. Aparecera tArA como primeiro
~F | parametro. Ajuste o valor de tara. Ex.: Se o valor de Atm 0.986 09.86 098.6 0986 098.6
processo indicado for 0010. Se colocar o valor -0010 Kgflem? | 1.019 10.19 101.9 1019 101.9
no parametro tara, a nova indicagéo de processo sera < | 4480 | 44820 | 1480 |
0000. Pressione ENT para confirmar o valor. Psi 14.50 145.0 1450 1.450
Aluste da Unidade de Indi - mmHg 750.0 7500 | - | e 75.00
Jus e . a nl a e - e n Icagao “Hg 2953 2953 ____________ 2953
Aparecera Unln, pressione ENT para acessar o
A parémetro. Ajuste o valor de acordo com a tabela mH20 10.19 1019 | —— | -— 1.019
abaixo, pressione ENT para confirmar o valor. ftH20 33.45 3345 | - | 3.345
Valor Unidade Valor Unidade
0000 Bar 0005 mmHg
0001 Kpa 0006 “Hg
0002 Atm 0007 mH20
0003 Kgf/cm? 0008 ftH20
0004 Psi

Obs.: Se houver alguma unidade ou resolugéo que nio
estejam nas tabelas, a unidade ou resolugdo sera unica
e as tabelas deveréo ser desconsideradas.
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Instalagao

Sinal de Saida Sinal de Saida
4-20mA 4-20mA
- Condutores de sinais de entrada devem (-) Negativo (+) Positivo
percorrer a planta do sistema separados
dos condutores de saida e de alimentagao,
se possivel em eletrodutos aterrados.
- A alimentagéo dos instrumentos deve vir
de uma rede propria para instrumentagao.
Alimentacéo
80 a 240Vca ou

100 a 300Vcce (Pino 1(+) / Pino 2 (-))

Protecao para ligagao de cargas indutivas

Cargas indutivas comutadas pelos relés, podem gerar ruidos indesejaveis, tornando necessario o uso de supressores.
Para cargas indutivas alimentadas com corrente continua, usar diodo em paralelo com a carga tendo o catodo ligado no
positivo e 0 anodo no negativo, veja exemplo no esquema abaixo. Este diodo deve ter tensdo reversa minima de 10
(dez) vezes a da tensdo da carga e com corrente direta maior que a corrente de carga. Para cargas indutivas alimentadas
com corrente alternada, usar um varistor que deve ser ligado em paralelo com a carga sem polaridade, veja exemplo no
esquema abaixo. Este varistor deve ter atensao nominal 20% maior que a tens&o de alimentagao da bobina.

Ex. de protegéao para o circuito alimentado com corrente alternada (C.A.) e corrente continua (C.C.).

Corrente Continua WNee Corrente Alternada Vea

Diodo yay Carga Indutiva Varistor ﬂ.

A {

Carga Indutiva

Garantia
Nota fiscal de compra, garantia de 1 (um) ano, nos seguintes termos:

O periodo da garantia inicia na data de emissao da Nota Fiscal;

Dentro do periodo de garantia, a m&do de obra e componentes aplicados em reparos de defeitos ocorridos em uso
normal serao gratuitos;

Para os eventuais reparos, enviar o equipamento juntamente com a nota fiscal de remessa para conserto, para o
endereco de nossafabrica;

Despesas e riscos de transporte correrao por conta do proprietario;

Mesmo no periodo de garantia serdo cobrados os consertos de defeitos causados por choques mecanicos ou
exposi¢ao do equipamento a condi¢gdes imprdprias para uso.

;v iyl J ] DataRevisd0.:01/2013 | Revisdo:4
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CUIDADOS

Membrana

As membranas utilizadas como elementos sensores, sdo consideradas
extras finas (de 0,05 mm a 0,15 mm de espessura, hormalmente em ago
inoxidavel AISI 316 TI/L),

portanto qualquer deformacdo ocasionara danos permanentes ao
equipamento, aos resultados, e ainda ocasionar perda total na garantia.

Por ser um elemento muito sensivel, ndo é recomendado qualquer método
para limpeza, pois tal pratica pode comprometer a integridade da membrana
e consequentemente do equipamento inteiro.

NAO PRESSIONE COM O DEDO

NUNCA UTILIZE NENHUM TIPO MATERIAL PONTIAGUDO.
POR EXEMPLO: CANETAS, CHAVES DE FENDA, PARAFUSOS E ETC.

Ayl |DataRevisd0.:01/2013 ] Revisdo:4 |
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INFORMACOES GERAIS

Testes

Todos os instrumentos sao cuidadosamente testados na fabrica antes do envio
ao cliente. Todas as especificacdes e limites operacionais estao listados na folha
de especificagbes do modelo.

Recalibracao

Atencao: Todos os instrumentos produzidos pela Zirich s&o fornecidos
calibrados de fabrica. Caso seja comprovada a necessidade de recalibracao ou
para calibragdes peridédicas recomendamos o envio do instrumento para a Zirich,
cujo laboratério pertence a Rede Brasileira de Calibragdo (RBC).

Para realizac&o da recalibracédo é necessario dispor de uma fonte geradora de
pressao e um instrumento padrdo adequado conforme norma NBR 14105-2. Nao
nos responsabilizamos por eventuais avarias e/ou desconfiguracao do
mandmetro, caso o procedimento de recalibragdo n&o seja realizado
corretamente.

Garantia

Nota fiscal de compra, garantia de 1 (um) ano, nos seguintes termos:

Dentro do periodo de garantia, a m&o de obra e componentes aplicados em
reparos de defeitos ocorridos em uso normal seréo gratuitos;

Para os eventuais reparos, enviar o equipamento juntamente com a nota fiscal
de remessa para conserto, para o endere¢o de nossa fabrica;

Despesas e riscos de transporte correréo por conta do proprietario;

Mesmo no periodo de garantia serdo cobrados os consertos de defeitos
causados por choques mecanicos ou exposicao do equipamento a condi¢cdes
impréprias para uso.

Limites da garantia

Para reparo ou troca em garantia dentro do periodo de 1 (um) ano, todos os
instrumentos deverao seguir os critérios abaixo:

O produto n&o podera ter sido submetido a abuso, negligéncia, acidente, uso
indevido, instalagéo impropria ou violagéao de instru¢des fornecidas;

O produto n&o podera ter sido reparado ou alterado por outra empresa ou
pessoa;

O numero de identificagdo ndo podera ter sido alterado ou rasurado;

O nao atendimento das especificacdes e limites operacionais, contidos neste
manual e/ou folhas técnicas, implica na perda total da garantia;

Em caso de perda total, devera ser orcado um novo produto.
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